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ヒ ー タ パ ン 選 定 の 為 の 資 料ヒ ー タ パ ン 選 定 の 為 の 資 料
当 社 営 業 マ ン に ご 相 談 下 さ い

ヒ ー タ 容 量 ・ 風 量 ・ 風 圧 ・ 適 正 配 管 等 の 計 算 要 素 ( 枠 内 が 必 要 な 要 素 で す )

排 気 温 度 te ℃ 1 部 排 熱 Ps 熱 風 加 熱 炉 装 置 の 場 合 回 収 管 の 圧 力 損 失 を 算 出 す る た め の 要 素

風 速 V2 内 径 D2
熱 風 加 熱 炉

内 部 容 積 =幅 w m × 奥 行 d m × 高 H m
断 熱 材 厚 み

Tti (mm ) 熱 風 入 り 口 か ら 排 気 管 迄 の 圧 力 損 失 Pr Pa

1 部 循 環

回 収 管
計 算 結 果

管 内 径 と 圧 力 損 失

収 風 量 Q0 (m3/min )
計 算 結 果
炉 壁 面 か ら の 放 熱 ロ ス Ws (kW )

熱 風 循 環 率
ダ ン パ η ％

周 囲 温 度 T2 (℃ )
フ レ ッ シ ュ エ ア T2 ℃

熱 風 量 Q6 (m3/min ) 風 量 Qf (m3/min )

加 熱 ・ 乾 燥 計 算 結 果
合 流 風 量 Q6 (m3/min )

ワ ー ク を 任 意 の 時 間 で 加 熱 乾 燥 す る 為 の
供 給 管 温 度 T6 ℃

電 力 を 算 出 す る た め の 要 素
供 給 管 の 圧 力 損 失 を 算 出 す る た め の 要 素

最 終 結 果
ヒ ー タ 容 量 W (kW )
ク ー ル ス タ ー ト 時 の 送 風 機 の 性 能
風 量 Q6 (m3/min ) ・ 風 圧 Pb (Pa )

加 熱 乾 燥 の 時 間 M 分
計 算 結 果 所 要 電 力

計 算 結 果 管 内 径 と 圧 力 損 失

熱 風 配 管 の L (m )先 の 温 度 降 下 断 熱 材 厚 み Tti mm
配 管 内 径 d φ mm

熱風配管の放熱ロス W (kW )と 放熱後の温度 (℃ )を 算出するための必要な要素
配 管 長 L m

( 枠 内 が 必 要 な 要 素 で す 。 )

こ の 間 の 放 熱 ロ ス Whd (kW )

ホ ー ス 入 り 口
温 度 T1 ℃

計 算 結 果 放 熱 後 の 温 度 T2 ℃

熱 風 計 算 結 果
出 力 W kW

放 熱 ロ ス 率 = 放 熱 ロ ス Whd (kW )
ホース入り口の熱風出力 W(kW)

周 囲 温 度 Tr ℃
吸 い 込 み 側 の 風 量 Qtx (m3/min )
at 温 度 Tx ℃ 圧 力 Ptx Pa
又 は Qn Nm3/min

熱 風 配 管 に 断 熱 保 温 施 工 す れ ば 放 熱 ロ ス を 抑 え る こ と が 出 来 ま す 。

頁 リ ン ク 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

重量 kg 比熱 kw/kg・K 最初の温度 ℃ 目標温度 ℃

ワーク G c T3 T4

水分 Gw cw Tw3 Tw4

内径(φmm)又

は風速(m/s)
曲管数 (ヶ所) 全長(m)

滑らか管 D1(V1)　 n1　 Lu1　

フレキ管 D1(V1)　 n2　 Lu2　

内径(φmm)又

は風速(m/s)
曲管数 (ヶ所) 全長(m)

滑らか管 D2 n2 L2

フレキ管 D2 n3 Lf2


